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A mechanism for opening or closing a book-pattern split 
mould tool (i.e. with mould halves (5) moving about a 
common pivot axis (6) at their rear) involves a cam follower 
(13,14) which can reciprocate (22) radially w.r.t. mould 
pivot (6) and actuate followers beneath the mould to separate 
levers (19) with pillars connected to the respective mould 
halves above. For moulds mounted on a turntable, the cam 
follower is actuated by a peripheral cam rail (14) adjacent 
to part of the turntable boundary. 

USE/ADVANTAGE 

For operating moulds producing (extrusion) blow 
moulded plastics, containers, alone or where moulds are 
mounted on a turntable. 

The mechanism is more accessible than systems mounted 
at the rear of the mould, for pref. maintenance or adjust- 



A(9-D1, 11-810) 



ment to alternative mould tools of differing dimensions or 
motions . 

PREFERRED EMBODIMENTS 

The cam follower is a freely rotating bearing (13) on a 
stem mounted on a slide carriage (12). The carriage moves 
on V-section shoes and rails (16), pref. with intermediate 
needle bearings. (22pp515PADwgNol/4) . 
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equipee. 

(I?) Dispositrf d'ouverture et de fermeture pour moule de 
sCufflage ou d'etirage-soufflage du type porte-feunies utfli- 
sable pour la fabrication de recipients en matiere plastique, 
ce moule comportant deux demi-coquilles (5) raccordees 
Tune a 1'autre par un axe (6) de pivotement mutuel, qui 
comprend: un coutisseau (12) mobile en va-et-vient selon 
une direction (22) perpendiculaire a I'axe (6) et intersectant 
cat axe; des moyens a came (13, 14) associes au couiis- 




(12) et respectivement aux demi-coquilles (5) en des points 
(21) de celles-ci srtues de part et d'autre de la susdrte di- 
rection de deplacement du coulisseau et ecartes de I'axe 
de pivotement mutuel (6). 
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La presente invention concerne des perfection- 
5 nements apportes aux dispositifs d'ouverture et de fer- 
meture pour moule de soufflage ou d' £tirage-souf flage du 
type porte-feuilles utilisable riotamment pour la fabri- 
cation de recipients en mati&re plastique tels que bou- 
teilles, flacons ou analogues, ledit moule comportant 

10 deux demi-coquilles raccord6es I'une k 1" autre par un 
axe de pivotement mutuel ; I 1 invention concerne aussi 
des perf ectionnements apportes aux installations de 
moulage par soufflage ou 6tirage-souf f lage 6quip6es de 
moules de soufflage ou d 1 6tirage-souf f lage du type 

15 porte-feuilles utilisables notamment pour la fabrication 
de recipients en matiere plastique tels que bouteilles, 
flacons ou analogues. 

Dans les installations de moulage de ce genre, 
qui incluent par exemple plusieurs moules associ£s sur 

20 un plateau tournant, les diff brents mouvements n6ces- 
saires au fonctionnement des moules sont commandos par 
des syst&nes a base de cames et de m&canismes de renvoi 
de mouvements; c'est le cas en particulier pour la 
commande de l'ouverture et de la fermeture des moules. 

25 Toutefois, dans ces installations connues, le 

m&canisme & came prevu pour l'ouverture et la fermeture 
des moules prfesente plusieurs inconv6nients . En parti- 
culier, il est dispose en retrait et en partie basse de 
1' installation, ce qui rend le montage, I'entretien et 

30 les reparations peu ais£s ? de plus, les liaisons arti- 
culees entre la came de commande et les demi-coquilles 
constitutives du moule ne prfesentent aucune possibility 
d 1 echappement en cas de surcharge r de sorte qu 1 un 
incident de fonctionnement s ' accompagnant de 

35 1' apparition d'un point dur ou d'un blocage entraine un 
endommagement important de 1' installation. 
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L* invention a done essentiellement pour but de 
remedier, dans toute la mesure du. possible, aux incon- 
v^nients des materiels existants et de proposer un dis- 
positif perfectionn6 pour l'ouverture et la fermeture 
5 des moules qui donne mieux satisfaction aux diverses 
exigences de la pratique, et qui en particulier puisse 
donner lieu a des realisations concretes dans lesquelles 
les organes soient d'accds facile ou relativement facile 
afin de rendre plus ais6 l'entretien et les rfeparations, 
10 qui f en cas d' incident de fonctionnement, puisse se 
lib6rer automatiquement en diminuant ainsi le risque 
d 1 endommagement important de la machine, qui puisse 
donner lieu a des reglages faciles afin que le 
dispositif puisse fonctionner dans les meilleures 
15 conditions, et qui necessite un effort peu 61eve pour la 
mise en mouvement des demi-coquilles du moule. 

A ces fins, un dispositif d'ouverture et de 
fermeture de moule agence conformement a 1' invention se 
caracterise essentiellement en ce qu'il comprend : 
20 - un coulisseau mobile avec un mouvement de va-et-vient 
selon une direction qui est sensiblement perpendicu- 
laire a I 1 axe de pivotement mutuel des demi-coquilles 
et qui intersecte ledit axe de pivotement ; 

- des moyens k came associ§s au coulisseau pour provo- 
25 quer le mouvement de va-et-vient du coulisseau selon 

une sequence pr£etablie, 

- et deux bras d ' actionnement reli&s a rotation, a leurs 
extr6mites respectives, au coulisseau et respective- 
ment aux demi-coquilles en des points de celles-ci 

30 situees de part et d 1 autre de la susdite direction de 
d£placement du coulisseau et 6cart6s de l'axe de 
pivotement mutuel . 

Pour 6viter de facon certaine les points durs et 
les risques de blocage, et done diminuer 1' importance 
35 des efforts mis en jeu au cours du mouvement, il est 
souhaitable que le dispositif soit agencd de fapon telle 
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qu'en position de fermeture du moule, 1'axe de pivote- 
ment mutuel des demi-coquilles et.les axes d 1 articula- 
tion en rotation des bras et les demi-coquilles respec- 
tives soient sensiblement coplanaires. 
5 Pour liberer les abords imm&diats du moule, afin 

notamment de faciliter 1' extraction des objets moulds, 
de permettre la mise en place d'autres moyens de com- 
mande et de faciliter aussi l'acc&s au moule en cas de 
n6cessite, il est avantageux que le dispositif precite 

10 puisse etre situe sous le moule et a distance de celui- 
ci ; dans ce cas, on pr^voit deux colonnes dont une 
extr&nite est solidaire, en rotation et axial ement, des 
demi-coquilles respectives et dont 1' autre extr6mite est 
solidaire & libre rotation des extr6mit&s respectives 

15 des bras d ' actionnement , 

Dans un exemple de realisation int&ressant, qui 
notamment trouve facilement place dans une installation 
6quip6e d'un ensemble tournant de plusieurs moules r les 
moyens & came comprennent un galet monte fou sur le 

20 coulisseau et au moins une rampe fixe de guidage pour ce 
galet qui possede un profil en long apte A provoquer le 
susdit mouvement du coulisseau. 

Dans un mode de realisation particulier de 
structure simple, le coulisseau comporte deux glissieres 

25 laterales paralieies aptes & coop^rer avec des glis- 
sieres respectives fixes de support de forme compie- 
mentaire ; pour obtenir une grande stability du cou- 
lisseau quelles que soient 1* importance et la direction 
des efforts s'exerpant sur lui f on pr6voit que les 

30 glissieres du coulisseau sont des glissieres miles 
conform^es en V saillant et en ce que les glissieres de 
support sont des glissieres femelles conform6es en V 
rentrant ; pour reduire au maximum les frottements r il 
est avantageux qu'entre les deux glissieres m&le et 

35 femelle en V soient interposes des roulements, notamment 
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a aiguilles. Pour parfaire le f onctionnement du coulis- 
seau, l'une des glissieres de support est munie de 
moyens de rSglage de position pour ajuster son paral- 
lelisme et son ecartement par rapport a 1' autre 
5 glissiere de support. 

Dans un mode de realisation avantageux, le 
coulisseau comporte : 

- un plateau porte-galet mobile sur lequel est fixd a 
libre rotation le galet des moyens a came, 

10 - deux glissidres sensiblement paralleles k la direction 
du deplacement du coulisseau et supportant a coulis- 
sement le susdit plateau porte-galet r et 

- des moyens de fixation liberable du plateau 
porte-galet au coulisseau agences pour que le plateau 

15 porte-galet soit liberd du coulisseau lorsqu'un effort 
superieur & une valeur predetermine s'exerce sur le 
plateau porte-galet selon la direction definie par les 
glissieres. 

On realise ainsi une protection efficace de la 
20 machine en cas d' incident de f onctionnement. Pour 6viter 
la projection, sous 1' action de la force centrifuge (cas 
d'un moule et d'un dispositif de fermeture associ6 mon- 
ths sur une structure tournante) r du plateau porte-galet 
hors de la machine en cas de separation de celui-ci, on 
25 pr£voit des moyens de butee solidaires du coulisseau 
et/ou de la structure tournante et situ6s sur la 
trajectoire definie par les glissieres du plateau 
porte-galet. 

Toujours dans le but d'autoriser un rdglage 
30 visant a confferer au dispositif un fonctionnement aussi 
parfait que possible, le galet est mont6 fou sur un 
arbre k excentr ement f ce grace a quoi il est possible, 
par rotation de 1' arbre, de r6gler la position du galet 
par rapport a sa rampe de guidage, et il est prevu des 
35 moyens de blocage de 1' arbre dans sa position regime ; 
il est ainsi possible d'effectuer un r^glage trds 
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pr6cis # selon une direction radiale, de la position de 
I 1 axe de rotation du galet de mani£re que le galet 
coopere parfaitement avec la rampe de guidage ; cette 
possibility de r6glage trouve tout son int6r§t dans le 
5 cas d'une installation 6quip£e de plusieurs moules r car 
alors chaque dispositif peut faire l'objet d'un rSglage 
individuel permettant de rattraper des jeux qui peuvent 
varier d'un dispositif a 1' autre. 

Dans une installation de moulage par soufflage 
0 ou 6tirage-souf f lage comportant au moins un moule de 
soufflage ou d ' 6tirage-souf f lage du type porte-f euilles 
utilisable notamment pour la fabrication de recipients 
en matidre plastique tels que bouteilles, flacons ou 
analogues r il est prevu un dispositif d'ouverture et de 
5 fermeture du moule agenc& comae indique ci-dessus et 
situ£ sous le moule en s'&tendant vers le devant de 
celui-ci : on accede ainsi aisement aux divers organes 
du dispositif en vue de leur entretien. 

Enfin, dans 1 ' application courante a une 
installation de moulage £quip£e de plusieurs moules 
supportes par une structure tournante, les dispositif s 
d'ouverture et de fermeture des moules s'frtendent 
sensiblement radialement au voisinage de la p£riph6rie 
de la structure tournante et la rampe de guidage des 
moyens a came s 1 £tend selon une direction gen£rale 
circulaire sur la structure fixe de 1' installation. 

L' invention sera mieux comprise 4 la lecture de 
la description d6taill£e qui suit d'un mode de realisa- 
tion pr£fer6 f donne uniquement 4 titre d'exemple non 
limitatif . Dans cette description, on se r6f6re aux 
dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue tres sch&aatique de 
dessus d'une installation tournante de moulage £quip£e 
conf ormement k 1 ' invention ; 

- la figure 2 est une vue de face, i plus grande 
fichelle, d'un moule de 1 • installation de la fig. 1, 
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agence selon 1" invention ; 

- la figure 3 est une vue de dessus, a encore 
plus grande 6chelle, du dispositif d'ouverture et de 
fermeture du moule de la fig. 2 montr£ dans deux 
positions fonctionnelles differentes ; et 

la figure 4 est une vue de dessus du moule 
montr6 dans deux positions fonctionnelles differentes en 
correspondance respectivement avec les positions 
fonctionnelles du dispositif de la fig. 3. 

En se referant tout d'abord plus particuliere- 
ment a la fig. 1, 1 • installation de moulage qui y est 
representee de fagron tres simplifi£e comporte un plateau 
tournant 1 (sens de deplacement selon la fleche 2) qui 
supporte, par 1 • intermediaire d'une colonne centrale 3, 
plusieurs moules 4, ici au nombre de quatre decales 
angulairement de 90* les uns par rapport aux autres (un 
seul moule est esquissfe sur la fig. 1). 

Chaque moule 4 est un moule de soufflage ou 
d ' 6tirage-souf f lage du type porte-f euilles utilisable 
notamment pour la fabrication de recipients en matiere 
plastique tels que des bouteilles, flacons ou analogues. 
Le moule est constitu6 de deux demi-coquilles 5 raccor- 
dees l'une d 1' autre, sur leur arridre, par un axe 
vertical de pivotement mutuel 6 qui constitue egalement 
l'organe de montage sur la colonne centrale 3 du plateau 
1 . Sur le devant, le moule est muni de moyens de 
verrouillage appropries, d6sign6s d'une fagon g6n6rale 
par la reference 7 & la figure 2, qui assurent le 
verrouillage de deux demi-coquilles 5 en position de 
fermeture. L 1 actionnement de ces moyens de verrouillage 
7 est commande par un galet 8 qui en est solidaire et 
qui est apte & cooperer avec deux cames fixes de 
1 1 installation , respectivement une came de 

d^verrouillage 9 et une came de verrouillage 10. 

Ces deux cames, £cart£es angulairement l'une de 
1' autre, definissent done deux zones circonf erentielles , 
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savoir 

une premiere zone allant de la came de verrouil- 
lage 10 k la came de dSverrouillage 9 (dans le 
sens de la flSche 2) -zone angulaire a- le long 
5 de laquelle se dferoulent les operations de 

moulage dans le moule ferme et verrouil!6, et 
une seconde zone allant de la came de d&verrouil- 
lage 9 a la came de verrouillage 10 -zone angu- 
laire (3- le long de laquelle se ddroulent succes- 
10 sivement les operations d'ouverture du moule r 

dejection de l'objet moule, de mise en place 
d'une nouvelle 6bauche (troneon de tube ou 
pr6forme) et enfin de fermeture du moule. 
L' invention propose done un dispositif, qui est 
15 d^signe dans son ensemble par la reference 11, pour 
I'ouverture et la fermeture du moule 4 en d6but et en 
fin de la zone angulaire p. 

Comme on le voit mieux aux figure 1 et 2, le 
dispositif 11 objet de l r invention s'etend radialement 
20 vers l # ext6rieur du plateau tournant 1 et peut done fetre 
rendu facilement accessible en au moins un emplacement 
situe a la p6riph6rie du plateau (par exemple position 
montr£e k la fig. 1) ; en outre il peut Stre situfe 
en-dessous du moule 4 de maniere k lib6rer de l'espace 
25 pour d'autres commandes (commandes de verrouillage et 
d6 verrouillage notamment) et pour faciliter l'acc&s au 
moule . 

En se r&f6rant maintenant aux figures 2 et 3, le 
dispositif . 11 comprend un coulisseau 12 qui est mobile 

30 radialement par rapport au plateau 1 et qui est anim& 
d'un mouvement de va-et-vient selon cette direction sous 
1' action de cooperation s^quentielle d'un galet 13 port6 
par le coulisseau et d'une rampe de guidage fixe 14 
solidaire du bkti de 1 'installation. 

35 Le coulisseau 12 est support^ par un syst&ne de 

glissi^res en V agenc6 de la maniere suivante. Sur les 
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bords longitudinaux du coulisseau 12 sont fixees 
respectivement deux glissi&res males en V couche, 15, 
coop^rant avec deux glissieres femelles en V couche, 16 r 
qui sont fixees au plateau 1 . Des roulements f notamment 
5 a aiguilles, sont interposes entre les deux glissieres 
male et femelle. 

Pour parfaire le fonctionnement du coulisseau 
tout en simplifiant le montage, on pr6voit que l'une 
(celle de droite sur les figures 2 et 3) des glissieres 

10 femelles 16 est directement fixee au plateau 1 ; quant k 
l l autre glissiere (celle de gauche sur les figures 2 et 
3), elle est montee flottante sur le plateau et associee 
a des moyens de reglage en position longitudinale , qui 
autorisent un rdglage de para!161isme des deux glis- 

15 sieres 16. Ces moyens de reglage comprennent une regie 
17 solidaire du plateau 1 et approximativement parallele 
4 la glissiere 16 en 6tant ecart6e de celle-ci. Des vis 
de reglage blocables 18, port6es par la regie 17 et 
reparties sur toute la longueur de celle-ci, agissent 

20 sur la glissiere 16 et la maintiennent en appui contre 
la glissiere male 15 du coulisseau. 

Sur le coulisseau 12 sont montes, articules a 
libre rotation en 36, deux bras d 1 entrainement 19 dont 
les autres extr€mit6s sont respectivement relives, ega- 

25 lement a libre rotation, aux deux demi-coquilles 5 du 
moule. Compte tenu du decalage en hauteur entre le cou- 
lisseau 12 et la base des demi-coquilles 5, on pr§voit 
deux colonnes 20 parall&les & l'axe 6 et emboit6es a 
force respectivement dans les deux demi-coquilles dont 

30 elles sont done solidaires en rotation ; 1' autre 
extr6mitd des colonnes 20 est reliee k libre rotation k 
l'extr6mite du bras 19 correspondant . 

Les articulations en rotation des bras 19 avec 
le coulisseau 12 et les colonnes respectives 20 sont 

35 equipees de roulements a billes ou k rouleaux . 

Les colonnes 20 sont dispos&es de maniere telle 
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que leurs axes 21 soient coplanaires avec l f axe 6 de 
pivotement mutuel des demi-coquilles lorsque le moule 
est fermS, le coulisseau 12 occupant alors une position 
radialement deportee vers l'extSrieur (en trait plein 
5 sur les figures 3 et 4). Lorsque le coulisseau 12 est 
d6plac6 radialement vers l'int6rieur, les bras 19, 
entrain6s par le coulisseau et doublement articulfis, 
engendrent sur les deux demi-coquilles 5 des couples 
respectifs qui provoquent leur 6cartement mutuel par 

10 rotation autour de l'axe 6 (en trait mixte sur les 
figures 3 et 4) ; compte tenu des positionnements 
adoptds dans l'exemple de realisation repr6sent6, les 
deux bras 19 repoussent les colonnes 20 vers l'arriere, 
provoquant ainsi le pivotement mutuel des demi-coquilles 

15 qui s'ouvrent vers l'avant. 

Sur la figure 4, on a represents en vue de 
dessus le moule 4 avec les demi-coquilles 5 en position 
de fermeture (en trait plein) et en position d'ouverture 
(en trait mixte) r en correspondance avec les deux 

20 positions fonctionnelles du dispositif de la fig. 3- 

Un mouvement de va-et-vient du coulisseau 12 
(double fl&che 22) command^ sfequentiellement est obtenu 
en conf6rant une forme appropri6e i la rampe fixe 14 
avec laquelle vient k coop6rer le galet 13 solidaire du 

25 coulisseau. La rampe 14 comporte un tronpon central 23 
en arc de cercle centr6 sur l'axe de rotation du plateau 
toumant 1 et po s sedan t un rayon sensiblement plus court 
que deux troncons terminaux 24 et 25 ; la transition 
entre les troncons 23 et 24, d'une part, et 23 et 25, 

30 d* autre part, est assur6e par deux tron^ons de liaison, 
respectivement 26 et 27, qui constituent les parties 
actives provoquant le d6placement du coulisseau d'une de 
ses positions radiales extremes a 1* autre, et done 
respectivement I'ouverture puis la fermeture du moule. 

35 On notera que la came de dfeverrouillage 9 est 

positionn&e angulairement en correspondance avec le 
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trongon en arc de cercle initial 24 de la glissiere 14 
de maniere que le d£verrouillage du moule se produise 
avant que le galet 13 ne parvienne dans le trongon de 
liaison 26, provoquant I'ouverture du moule. De la meme 
5 maniere la came de verrouillage 10 est situee apres le 
trongon de liaison 27 de la glissiere 14 provoquant la 
fermeture du moule. 

Dans un exemple typique de realisation, pour un 
d£placement lineaire d d* environ 41,5 mm du coulisseau 

10 12 (fig. 3), on obtient un angle i d'ouverture des deux 
demi-coquilles d'environ 55* (fig. 4). 

Pour accroitre la securite de f onctionnement, on 
peut faire appel aux dispositions qui suivent pour le 
montage du galet 13 sur le coulisseau 12. 

15 Le galet 13 est mont£ fou (avec interposition 

d'un roulement 4 billes ou a aiguilles) sur un arbre 
vertical 28 qui est fixe, non pas directement sur le 
coulisseau 12, mais sur un plateau mobile auxiliaire ou 
plateau porte-galet 29 apte a glisser sur le coulisseau 

20 12 entre deux glissieres 30 fixees au coulisseau 
elles-memes paralleles aux glissieres 16. 

Entre le coulisseau 12 et le plateau porte-galet 
29 sont interposes des moyens de fixation lib&rables 
pour un seuil predetermine d' effort. De tels moyens 

25 (design&s dans leur ensemble par la reference 31 a la 
fig. 3) peuvent etre constitues par une bille 32 
support6e dans un logement du coulisseau et repouss&e 
par des moyens eiastiques tares 33 pour s' engager 
partiellement dans une cavit£ hemispherique du plateau 

30 porte-galet (voir fig. 2). En cas de surcharge, le 
plateau porte-galets 29 peut done se desolidariser du 
coulisseau 12, ce qui 6vite un endommagement de 
1 1 installation. Pour empScher le plateau porte-galet 29 
ainsi Iib6r6 d'Stre 6ject6 hors de la machine sous 

35 l' action de la force centrifuge, on pr£voit des but£es, 
savoir par exemple un pion saillant 34 fix£ sur le 
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coulisseau, vers I'arri^re de celui-ci, et, vers 
l'avant, un profile de protection 35 £ix6 au plateau 
tournant 1 et 6pousant le contour du dispositif dans sa 
position fonctionnelle extreme vers l'avant. 
5 Enfin, on pent pr6voir que l'arbre vertical 28 

supportant le galet 13 soit un arbre a excentrement, 
c'est-i-dire que l'axe de rotation du galet 13 soit 
excentr£ par rapport k l'axe de symfrtrie de l'arbre 28. 
Cet arbre 28 est filets ext6rieurement k son extr6mit6 

10 libre de mani&re k pouvoir fetre visse dans un logement 
taraud6 du plateau porte-galet 29. Ainsi, en raison de 
1 ' excentrement de l'axe de rotation du galet 13, une 
rotation d'un demi-tour de l 1 arbre 28 dans un sens ou 
dans 1' autre provoque un deplacement lin6aire corres- 

15 pondant de l'axe du galet 13 dans un sens ou dans 
1* autre, parall&lement k la direction 22 de deplacement 
du coulisseau 12. On obtient ainsi une possibility de 
r6gler la position du galet 13 de maniere qu'il coopere 
de fa^on correcte avec la rampe de guidage 14. 

20 Pour bloquer l'arbre 28 dans la position de 

reglage requise, on prdvoit des moyens de blocage 
agences de la maniere suivante : la partie du plateau 
porte-galet entourant le logement taraude de l'arbre 28 
est conform^e en pince 61astique, en mettant en oeuvre 

25 deux pattes d61imitant une fente radiale 37 dfibouchant 
dans ledit logement et un trou f ilet6 transversal k 
cette fente recevant un organe de vissage 38 r6unissant 
les deux pattes. 

Comme il va de soi et comme il rfesulte d'ail- 

30 leurs d6j& de ce qui precede, 1' invention ne se limite 
nullement k ceux de ses modes d* application et de rea- 
lisation qui ont 6te plus particuli&rement envisages ; 
elle en embrasse, au contraire, toutes les variantes. 
En particulier, on comprendra que les dispositions 

35 conformes k 1' invention, qui viennent d'frtre exposSes en 
se refSrant k une installation de moulage & moules 



13058 



12 

tournants, peuvent tout aussi bien etre adoptees dans 
des installations de moulage de structure differente, 
par exemple & moules mobiles linfeairement ou bien a 
moules fixes et glissiere mobile* 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif* d'ouverture et de fermeture pour 
moule de soufflage ou d'6tirage-souf f lage du type 
porte-f euilles utilisable notamment pour la fabrication 

5 de recipients en matiere plastique tels que bouteilles, 
flacons ou analogues, ledit moule comportant deux 
demi-coquilles (5) raccord£es l*une k 1" autre par un axe 
(6) de pivotement mutuel, caract6ris6 en ce qu'il 
comprend : 

10 - un coulisseau (12) mobile avec un mouvement de va- 
et-vient selon une direction (22) qui est sensiblement 
perpendiculaire k l'axe (6) de pivotement mutuel des 
demi-coquilles et qui intersecte ledit axe de pivote- 
ment ; 

15 - des moyens k came (13, 14) associes au coulisseau (12) 
pour provoquer le mouvement de va-et-vient du 
coulisseau selon une sequence pre&tablie; 
- et deux bras d ' actionnement (19) reli&s k rotation, k 
leurs extr Smiths respectives, au coulisseau (12) et 

20 respectivement aux demi-coquilles (5) en des points 
(21) de celles-ci situfis de part et d r autre de la 
susdite direction de d&placement du coulisseau et 
ecartes de 1 1 axe de pivotement mutuel ( 6 ) . 

2 . Dispositif selon la revendication 1 , carac- 
25 t£rise en ce qu'en position de fermeture du moule, I 1 axe 

(6) de pivotement mutuel des demi-coquilles et les axes 
(21) d • articulation en rotation des bras et des demi- 
coquilles respectives sont sensiblement coplanaires. 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, 
30 caract£ris6 en ce qu'il est situ6 sous le moule (4) et 

6cart& verticalement de celui-ci et en ce qu'il comporte 
deux colonnes (20) dont une extremity est solidaire, en 
rotation et axial ement, des deux demi-coquilles (5) 
respectives et dont l 1 autre extr&mit& est solidaire k 
35 libre rotation des extr£mit£s respectives des bras 
d 1 actionnement (19). 
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4. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
dications 1 a 3, caracteris6 en ce que les moyens a came 
comprennent un galet (13) mont6 fou sur le coulisseau 
(12) et au moins une rampe fixe (14) de guidage pour ce 

5 galet qui possede un profil en long apte a provoquer le 
susdit mouvement (22) du coulisseau. 

5. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
dications 1 4 4, caracterise en ce que le coulisseau 
(12) comporte deux glissieres latferales paralleles (15) 

10 aptes a coop6rer avec des glissieres respectives fixes 
de support (16) de forme complementaire . 

6. Dispositif selon la revendication 5, carac- 
terise en ce que les glissieres (15) du coulisseau (12) 
sont des glissieres males conformees en V saillant et en 

15 ce que les glissieres de support (16) sont des glis- 
sieres femelles conformees en V rentrant. 

7. Dispositif selon la revendication 6, carac- 
teris6 en ce qu'entre les deux glissieres male (15) et 
femelle (16) en V sont interposes des roulements, 

20 notamment a aiguilles. 

8. Dispositif selon l'une quelconque des re- 
vendications 5 4 7, caract§ris6 en ce que l'une des 
glissieres de support (16) est munie de moyens de r6- 
glage de position (17, 18) pour ajuster son parall61isme 

25 et son 6cartement par rapport a 1* autre glissiere de 
support . 

9. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
dications 4 a 8, caracteris6 en ce que le coulisseau 
(12) comporte : 

30 - un plateau porte-galet mobile (29) sur leguel est fixe 
a libre rotation le galet (13) des moyens a came, 
- deux glissieres (30) sensiblement parall&les a la di- 
rection (22) du deplacement du coulisseau et suppor- 
tant a coulissement le susdit plateau porte-galet, et 

35 - des moyens (31) de fixation liberable du plateau 
porte-galet au coulisseau agenc&s pour que le plateau 
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porte-galet soit libfere du coulisseau lorsqu'un effort 
sup6rieur 4 une valeur pr&d6termin6e s'exerce sur le 
plateau porte-galet selon la direction ddfinie par les 
glissi&res . 

5 10. Dispositif selon la revendication 9, dans 

lequel le moule et ledit dispositif sont supports par 
une structure tournante r caractferisd en ce que des 
moyens de but6e (34, 35) solidaires du coulisseau et/ou 
de la structure tournante sont pr&vus sur la trajectoire 

10 dfifinie par les glissi&res du plateau porte-galet pour 
bloquer le deplacement du plateau porte-galet une fois 
celui-ci Iib6r6 du coulisseau. 

11. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
dications 4 & 10 r caract6ris6 en ce que le galet (13) 

15 est montd fou sur un arbre a excentrement (28), ce gr&ce 
4 quoi il est possible, par rotation de 1' arbre, de 
r6gler la position du galet par rapport k sa glissiere, 
et en ce que sont prfevus des moyens de blocage de 
1'arbre (37, 38). 

20 12. installation de moulage par soufflage ou 

6tirage-souf f lage comportant au moins un moule de 
soufflage ou d * 6tirage-souf f lage du type porte-f euilles 
utilisable notamment pour la fabrication de recipients 
en matiere plastique tels que bouteilles, flacons ou 

25 analogues, caract6ris6 en ce qu'elle est 6quip6e d'un 
dispositif d'ouverture et de fermeture dudit moule qui 
est agenc6 selon l'une quelconque des revendi cations 1 4 
11 et qui est situ6 sous le moule en attendant vers le 
devant de celui-ci. 

30 13. installation de moulage selon la revendica- 

tion 12, comportant plusieurs moules support£s par une 
structure tournante (1), caract6ris6e en ce que les 
dispositif s d'ouverture et de fermeture des moules s'e- 
tendent sensiblement radialement au voisinage de la 

35 p6ripherie de la structure tournante et en ce que la 
rampe de guidage des moyens d came s'6tend selon une 
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direction generale circulaire sur la structure fixe de 
1 ' installation . 
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